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14. STOPY METALI NIEŻELAZNYCH . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 199
14.1. METALE LEKKIE I ICH STOPY . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 199

14.1.1. Aluminium i jego stopy . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 200
14.1.2. Magnez i jego stopy . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 213
14.1.3. Tytan i jego stopy . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 214
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17.1.4. Kruchość materiałów ceramicznych . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 248
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18.3. WŁAŚCIWOŚCI CERAMIKI TECHNICZNEJ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 262
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